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KONSTRUKTION

HOLJE

Beroende pa modell, sa ér inlopp, utlopp och
mellansektionerna gjorda av antingen gjutjérn eller
aluminium.

For att anpassa flaktarna till rétt tryckforhdllanden,
ar det mojligt att variera antalet flaktsteg med
maximalt 10 st 1 serie pd de smi maskinerna och 7
steg pa de storre. De olika delarna sitter ihop med
stdlbultar. Inlopp och utlopp dr normalt monterade
vertikalt, men kan vridas i olika riktningar vid
behov.

Tatning mellan delarna utfors med tétmassa eller i
vissa fall med O-ringar.

FLAKTHJUL SAMMANSATTINING

Flakthjulen &r gjutna 1 behandlad aluminium
legering, och for vissa applikationer fabricerade
med nitar. Alla flakthjul 4r statiskt balanserade,
sedan monteras de pé en kilad kolstélsaxel. Den
kompletta rotorn balanseras sedan dynamiskt for
att f4 en minimal vibrationsamplitud p& 30 MIC i
drift. Olika typer av flakthjul finns tillgdngliga t.ex.
radial eller bojda, vilket gor att vi kan anvinda
maskinerna till ett storre antal applikationer.

LAGERHUS

Lagren dr monterade 1 separata lagerholjen i
gjutjarn. Dessa holjen ér fastbultade 1 maskinens in
och utloppshélje, och tilldter enkel dtkomst for
rutinunderhdll. Lagren dr den enda kontaktytan

mellan axeln och holjet. Tatning av holjet ar med =
grafitringar, eller pa de storre modellerna med _ £
segmenterade karbonringar, vilka hdlls samman av ]
rostfria stilfjadrar. Lackage ér déarfor reducerat till =

ett minimum med denna typ av tétning. I de fall ; W

aggressiva gaser finns 1 flakten, finns titning med
dubbla mekaniska titningar. Lagren dr smorda
antingen med fett for mindre maskiner upp till
5000 m*/h eller med olja som fylls pd med en
konstantniva oljepafyllare for de storre
maskinerna.
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PRESENTATION AV
ETT LEDANDE FORETAG

Mer dn 30 ars erfarenhet av forskning, utveckling och tillverkning av
centrifugalflaktar, med flera tusen installerade maskiner, har gjort
CONTINENTAL INDUSTRIE blédsmaskiner och vakuumalstrare till en
symbol for palitlighet och fortroende nér kontinuerlig drift och extremt
hog tillganglighet 24 timmar per dygn 7 dagar i veckan.

EUROPEISK DYNAMIK

Var fabrik som ir lokaliserad 1 Ain omrédet, trettio kilometer fran Lyon
drar fordel av den exceptionella placeringen i centrala Europa. Under aren
har CONTINENTAL INDUSTRIE satt upp ett erfaret och dynamiskt team
och skapat en struktur som fort samman ingenjorer, tekniker och
forséljare. Vért enda mal: att forse industrin med den bésta utrustningen
for problemet att flytta luft/gas.

EN NY GENERATION

De senaste dren har var ingenjorsavdelning tillsammans med tva franska
forskningscenter som specialiserat sig pa flodesmekanik, optimerat
effektiviteten pa vara maskiner. Vi kan nu erbjuda en ny generation
centrifugal blasmaskiner och vakuumalstrare. Som ett resultat erbjuder
CONTINENTAL INDUSTRIE nu en ny hogeffektiv generation frén 100
till 45000 m*/h torr, ren, ej pulserande luft med tryck upp till 1 bar och
vakuum ned till 5500 mm H2O.

EN ENKEL OCH PRECIS DESIGN

Den extremt enkla designen av vira maskiner garanterar maximal sékerhet,
vilket dr absolut nddvéindigt 1 alla omrdden inom industrin dér produktionen
beror pé distributionen avren och torr luft vid ett konstant tryck.

Gjutna aluminiumdelar, maskinarbetade med hog precision till fina
toleranser, franvaron av slitande metall mot metall delar gor att vira
maskiner arbetar 1 extremt sakra forhallanden, praktiskt taget utan
vibrationer, och med mycket 14g ljudnivd enligt Europeisk och Amerikansk
standard.

<
7p]
-
.
H
7p]
-
-
Z
-
<
H
'Z
[
Z
H
Z
O
&



VARA MARKNADER

* kolpulver tillverkning

* Svavel atervinning

* Ugnar i sméltverk och raffinaderier
* Syresittning av avloppsvatten

* Galvaniseringstankar omrorning

* Socker torkning

* Glas temperering

* Fluidisering

* Asfaltoxidation

* Jasningsprocess

* Filteravvattning

* Pneumatisk transport

* Torkning av metall och ickemetall strimlor
* Luftknivar

* LNG anldggningar

* Asbestdamm utsug

* Pappersdamm utsug och slitsknivar
* Zinkbeldggning

* Ren och super-renrum

* Centraldammsugning for 6ver 100 applikationer
* Avvattning av papper

* Textil och mattavvattning

* Kylning och uppviarmning

* Forkomprimering

* Gas tryckokning

* Processluft

* Avluftning

* Hardning

* Luftrida

* Luftkuddar

* Luftprov

* Metall och plast varmpressning

* Fiskodling och vattenkultur luftning
* Avgas och korrosiva gaser

* Uppsamling av biogas

* Metanavsugning

* Anga frin kokare

* Forbranningsprocesser

* Militérflygplan marksupportutrustning
* Vakuumfasthalning

* Angbortforsel

* Btc.

APPLIKATIONER



TEST

ASME PTC 10 TEST

Tre ars forskning tillsammans med National Sciences Institute of Lyon har givit oss mojligheten att utveckla
ett fast test laboratorium som fyller den senaste ASME PTC 10 standarden.

I detta ultramoderna laboratorium i lokaler stérre dn 1000 n?, samlas informationen, den tolkas och
optimeras av en datoriserad databank speciellt designad. De olika parametrarna : Luftflode, tryckbehov,
lufthastighet, ljudniva, temperatur, vibrationsniva och fortplantning, pumpningsomradet ar direkt berdknat av
datorn. Dessa parametrar utgér den spontana funktionen hos utrustningen och motsvarar det riktiga
arbetsbetingelserna for maskinen.

ATMOSFARSTRYCK INLOPPSTEMP INLOPPSTRYCK UTLOPPSTEMP

OMGIVNINGS TEMPERATUR

ROTATIONSHASTIGHET

LAGERHUS TEMPERATUR
MOTOREFFEKT

MEKANISKA TEST

All vér utrustning genomgar ett standard 8 timmars rotationstest for att finna temperaturdkningar i hojjet,
vibrationer och andra anomaliteter fore leverans.

CERTIFIKAT

Vikan pa begdran ta fram alla ytterligare testcertifikat sasom:
 Vibrationstest rapport

Certifikat om Gverensstimmelse 1 material

Dynamisk balansering rapport

Injustering av koppling rapport

Protokoll fran test av fliktbladets ytbehandling

KkPA bar atm mHO mmHg inch Hg PSI

1 kPa 1 0,01] 0,00986f 0,10197] 7,50061] 0,29528] 0,14503
E 100 1] 0,98629] 10,1971] 750,061)] 29,5287 14,5048
1 atm 101,325 1,01325 1] 10,3322 = 29,92 14,696
1 mHO 9,80665] 0,09806] 0,09678 1] 73,5559 2,89578 1,42233
1 mmHg 0,13332] 0,00133] 0,00131] 0,01359 1] 0,03936f 0,01933
1.inch Hgj 3,38653] 0,03386f 0,03342] 0,34533 25,4 1 0,49117
1 PSI 6,89473] 0,06894] 0,06804] 0,70306Q 51,7147} 2,03592 1

CFMx 1,699 = m?/h kKW x 1,341 = HK

n?/h x 0,588 = CFM HK x 0,745 = kW
DEG.F |95 x C°) + 32
DEG. C |5/9 (F°—31)|

Nm3¥h |Uppméitt vid specificerad inloppsdata pa 1,01325 bar (14,7 psia), 0°C(32°F) och 0% relativ fuktighet
m?h Uppmétt vid specificerad inloppsdata | | | |

SCFM |Uppméitt vid specificerad inloppsdata pa 14,7 psia (1,01325 bar), 68°F (20°C) och 36% relativ fuktighet
ICFM Uppmétt vid specificerad inloppsdata | | | |




VAKUUM i mmHZ20

TRYCK/FLODESKURVA

Atmosfarstryck. = 1,01325 bar (14,7 PSIA)
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FLAKTKURVA VAKUUMMASKIN
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FOTNOT:

* Blasmaskinernas arbetsomraden visas for standard luft vid

Bar (14,7 Psia) och 36 % RH.

« Kapacitetsuppgifter avser bldsmaskin som direktdrivs med 3600 rpm.
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KAPACITET & ARBETSOMRADE

20°C (68° F), 1,01325

* Blasmaskiner drivs typiskt med direktkopplad elektrisk motor vid 3600 rpm. Pa
begiran kan annan drivutrustning levereras t.ex. kilrem, dngturbin, vixellada eller

gasmotorarrangemang.

* CONTINENTAL INDUSTRIE's maskiner kan parallellkopplas for att tillgodose

okade volym behov.

* CONTINENTAL INDUSTRIE's maskiner kan seriekopplas for 6kade behov av

tryck eller vakuum.

* Blas- eller sugmaskiners kapacitet kan regleras med ett vridspjall pa mlopp eller

med variabel hastighetsreglering.



EN EFFEKTIV PRODUKTIONSENHET

EN EFFEKTIV PRODUKTIONSENHET

Somett resultat av var konstanta ambition att bli battre och genomatt anvénda en stor del av véra resurser till forskning, har vi
anpassat och modemiserat var fabrik for att klara storre variation och behov. Maskinparken styrs nu helt digitalt med datoriserad
fullstandig kontroll.

STORRE FLEXIBILITET

Tack vare denna modemisering har vi béttre kontroll dver produktionen och vi kan tillférsakra vara kunder &nnu storre flexibilitet
och dnnu kortare leveranstider. Reservdelar och tillbeh6r kan normalt skickas inom 24 timmar.
SARSKILDA APPLIKATIONER

Vilka problemni n har med luft eller giftiga gaser sé kan ni lita pa vér erfarenhet.

» Flaktkapor titade och forslutna genom vakuumimpregnering med “loctite”.

» Kemisk behandling med nickel, HALLAR eller Teflon.

* Rostfritt stél i flakthjul och axlar.

* Tatning sakrat med dubbla kolringar eller i extrena fall, dubbla mekaniska tétningar.
* Flaktkdapor skyddade med ett explosionssakert holje.

e Gnistfritt transmissionsskydd (Aluminium)

Detta dr ndgra av tillvalen vi kan erbjuda for att sdkert losa ert problem.



‘(/J
1)
=X

e =l o CAE SR S

DO M = = = = = = e =
SLeLRNRSINREES

| 4
L
=
o
-
o

Beskrivning

BLASMASKIN eller SUGMASKIN (vakuumalstrare).

MOTOR

BAS/FUNDAMENT.

TRANSMISSION: Flexibel koppling, kilrem eller vixellada.
FUNDAMENTSTOD: Ljuddimpade underligg eller expanderbuit.
TEMPERATUR- och VIBRATIONSMATNING.

VENTIL (manuell, pneumatisk eller elektrisk)
SAKERHETSVENTIL (pneumatiskt, elektriskt eller mekaniskt mandvrerad).
FLANSAD ANSLUTNING med gummikoppling eller rorlig led.
INLOPPSLJUDDAMPARE

FILTER eller FILTERLJUDDAMPARE

TRYCKVAKT FOR FILTER

SAKERHETSFILTER for INSUGNING
UTLOPPSLIUDDAMPARE

LIUDDAMPARE fsr PUMPNINGSSKYDD

VRIDSPJALL

ANSLUTNINGSROR (T-ROR)

TRYCKMATARE

TERMOMETER

KONTROLLPANEL

TILLBEHOR
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